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REV. DESCRIPTION DATE DESS. VERIF.

UTILISANT LE mm COMME UNITÉ DE MESURE.
1. ATTENTION: 4 TROUS SONT DIMENTIONNÉS EN 

B MODIFICATION DU DIAMÈTRE DU TROU POUR LA DOWELL PIN 2011-08-22 MN JPJ

A PLAN INITIAL 2011-01-08 MN JPJ
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